01 - 4300 Ollangskanal im Zylinderkopf reinigen, verschlieRen

Vorausgegangene Arbeit: Arbeits-Nr. der Arbeitstexte und Arbeitswerte bzw. Standardtexte und
Zylinderkopf ausgebaut (0+ 4150). Richtzeiten

Nockenwelle ausgebaut (052200).

Oldiise-Riicklaufsperre ausgebaut (18-4150).

X
2 :
: % =
. I
“ﬂ_ | - PP i | I_— _ﬂ_m
d ////////*/// I v 2L _(’
4 5 !ﬁ' 7 5a 4a
10
13,5
V7 23
| Pl - 5396 - 57
VerschluRschraube vorne (4) mit Dichtring (6) ab-, anschrauben (15 Nm).
Rundstanhl ca. 6 700 mm von vorne einflhren.
§tah|kugel (2) ausschlagen.
Ollangskanal hinten (Pfeil) 9 10 mm tief aufbohren.
Gewinde M10 1 in den Ollangskanal hinten schneiden.
Ollangskanal und alle Bohrungen sorgfaltig reinigen.
Verschluf3schraube hinten (4) Teil-Nr. 000 908 01 00 04 und Dichtring (5)

Teil-Nr. 007 603 01 01 03 eindrehen (15 Nm).
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